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3D-Simulation und Scheduling mit Simio
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Was ist Simulation?

"Simulation ist die Nachbildung eines
dynamischen Prozesses in einem
Modell, um zu Erkenntnissen zu
gelangen, die auf die Wirklichkeit uber-

tragbar sind."
VDI 3633
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Warum Simulation?

ﬂ
> Ein Objekt beeinflusst das andere "

> Hinzu kommen Zufalligkeiten
(Ausfalle, Krankheit, Staus ...) ey

> Zusammen ergibt sich die Komplexitat
des Systems

4 ~

> Simulation ist das Werkzeug, um diese
Komplexitat fur Sie zu analysieren!
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Multiparadigmen-Software
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Was erreichen Sie mit Simulation?

Engpasszeiten rel. .

y
y 13,65%

> GrofBeres Verstandnis fur Ihr
zu untersuchendes System

> VVerbesserte Kommunikation
von Ideen

> Planungsabsicherung

> Moglichkeit viele Optionen
schnell und gunstig aus-
zuprobieren




Ihr Nutzen durch Simulation
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Durch Was-ware-wenn-Analysen

(Szenarien):

i Object Type l Object Mame ” Data Source ” Category |: Diata Item ” Statistic
Server RepairStation . [Resource] ResourceState ProcessingTime I Total (Hours)
. StarvedTime | Average (Hours)
> R d d ! Occurrences
e UZIerung er [ Percent
| | Total Hours) |
- - [ InputBuffer Content NumberInStation | Average
Risiken |
| HoldingTime TimelnStation I rage {Hours)
|
i | Minimum (Hours)
> | Throughput | MumberEntered :_1_'otal
! | NumberExited |
OutpUtBLfer | Content NumberlnStation | A&
| HoldingTime TimelnStation I Average (Hours)

> Reale Implementierung der

besten Option

192,0000
59,4951
13,1720

0,0541
2,0000
0,0044
0,0543
0,0000
271,0000
271,0000
0,0225
1,0000
0,0018
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Woher kommt Simio / Vertrieb

Hersteller ist Simio LLC in Pittsburgh, USA
CEO: Dr. Claude Dennis Pegden

Dieser und sein Team haben Simulationser-
fahrung von mehreren Jahrzehnten!

Weltweiter Vertrieb Uber Reprasentanten-
Netzwerk

Im deutschsprachigen Raum:

ATS Prozessoptimierung und Partner
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Simio: D, A, CH A

Mbénchengladbach Nahe Dusseldorf
GF, Inhaber: Dipl.-Ing. (FH) Markus Bans
Berufserfahrung auf

dem Gebiet der
Simulation seit 1996

Master-Reprasentant D, A, CH flr Simio:

=> Vertrieb, Dienstleistung, Support,
Schulung, zusammen mit 6 Simio-Partnern
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Simulations-Referenzen

SIMIO wird in unterschiedlichsten
Branchen und bei Unternehmen
unterschiedlichster Gro3e eingesetzt:

S. http://www.simio-sim-
aps.de/fallstudienreferenzen

sowie

http://www.simio.com/applications/
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Simio-Highlights

> Moderner Simulator, 2009 erschienen

> Entwickelt von einem Team mit jahr-
zehntelanger Simulationserfahrung

> Objekt- und prozessorientiert
> Hohe Benutzerfreundlichkeit
> Modellierung direkt in 3D

> Add-On fiir Auftragsfeinplanung = ..
(APS, Scheduling) verfugbar: s
SimoRPS
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Weitere Simio-Highlights

> Ein- und Ausgabedaten- Im- und
Export moglich
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pazitat SchiffPaletten
pazitat Lkw/Paletten

> MOoglichkeit der kostenfreien, schneﬁllen
Erstellung eigener Objekt-Bibliotheken

> Wahl zwischen rechnergebundener oder
serverbasierter Lizenz (diese kann an z.B.
an Notebooks ausgeliehen werden)

> Mit der Team Edition unbegrenzt kosten-
freie sog. Runtime-Modelle erzeugbar

> Sehr gutes Preis-/Leistungsverhaltnis
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Simio-Optimierungsmodul

Zusatz-Optimierungsmodul 'OptQuest’
kann gunstig erworben werden

Zweck: Semiautomatische Mini- bzw. Maximierung einer Zielfunk-

tion (Durchlaufzeiten, Gewinn ...) mittels 4 mathemati-

scher Algorithmen, auf Wunsch unter Berlcksichtigung von
Einschrankungen (Investitionslimit u.a.).

Maximierung des Gewinns eines Fertigungsbetriebs durch
Verandern der Anzahlen verschiedener Ressourcen (Ma-
schinen, Mitarbeiter, Pufferkapazitaten etc.) bei einem

Investitionslimit von X EUR und einem maximalen Absatz
von Y Fertigteilen pro Woche.
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o 3D Warehouse
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Warum Scheduling?

> AuftragsFEINplanung gegen begrenzte

Kapazitaten (keine Grobplanung)
> Visualisierung und Transparenz

> Spontanes und schnelles Reagieren auf

Auftragsanfragen - L
Maschinenausfélle =
Erkrankung von Mitarbeitern

_=F

Lieferverzbgerungen von Rohmaterial ...




Warum Scheduling?
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> Weniger Lager- und Umlaufbestand

> Hohere Liefertreue

> Neu: Risikobasiertes Planen

Was kostet mein Risiko?

Was muss fiir > 90 % Liefertreue

Target Liefertermin Risk

geschehen?

Target Kosten Plan

Target Kosten Risk

Average ‘ Rechtzeitig Probability | Value (Default Currency) ‘ Status | Average (Default Currency) | InBudget Probability

11,10.2011 12:46:48 93,34% 106.674,3392 InBudget 105,580,7687 93,34%
11.10.2011 23:48:27 93,34% 93,922,7025 InBudget 100,559,4272 93,34%
12,10,2011 19:0%:20 89,87% 115.034,5469 InBudget 114,543,8004 93,34%
13.10.2011 06:52:17 93,34% 90.802,9469 InBudget 92.334,5407 93,34%
19.10.2011 16:54:35 82,94% 102.014,1803 InBudget 101.791,6140 93,34%




Traditionelle Auftragsplanungssysteme
konnen Auftragsrisiken nicht vorhersagen
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* Sich Material verspatet

» Auftragsanfragen gestellt werden

« Mitarbeiter erkranken ...
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Planungsrisiken friher erkennen, um hohe Kosten zu

meiden
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ERP System MES/SCADA

Manufacturing Orders
Routings
Purchased Material
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Equipment Status
Failure Events
Job status

§§ij Simio- <$:::/

Modell

Expected Ship Dates
Resource Utilization
Planned Maintenance

Generate Schedules
View alternatives
Estimate Risk
Upload/Download Data
Actual versus Plan




Riskobasierte Auftragsplanung &
-terminierung (RPS) - Flussdiagramm
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Ungeplantes
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Kontakt

Markus Bans

SIMIO Team Deutschland

ATS Prozessoptimierung

D-41199 Monchengladbach

Tel.: +49-(0)2166-4562460
Mobil: +49-(0)177-5023558
E-Mail: m.bans@simio-sim-aps.de

Web: www.simio-sim-aps.de




